PURM O I‘ Datum: 2023-06-13

Forinstdllning radiatorinsats FLA V2

Radiatorinsats FLA V2 ska i forsta hand forinstallas med vit nyckel med RSK 3871101 men det gar
ocksa att anvanda den gamla svarta nyckeln med RSK 4812130 med ett separat
forinstallningsdiagram.

Forinstallningsverktyg

RSK 3871101 RSK 4812130

a

Identifiering av FLA V2 insatser
Det finns tva satt att identifiera FLA V2 insatser. Antingen ar de markta 23 11 (vecka 11 2023) eller senare
eller sa har de ett rott plastinlagg.

Insatser tillverkade efter vecka 11 2023

Markt R&t
2311

plast-
eller inl5
senare \n1age

Forinstallning

Forinstallningsverktyget monteras pa insatsen. Den passar bara i ett |dge. Darefter vrids verktyget sa att
ratt siffra matchar anvisningen pa insatsen.
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Forinstallningsdiagram FLA V2 med ljudkurva - vit nyckel RSK 3871101

Diagram nedan visar kv-varde for positioner pa
forinstallningsverktyget och ljudkurvor for
15-30 dB(A) for insats monterad i radiator.
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Forinstdllningsdiagram med ljudkurva — svart nyckel RSK 4812130

Diagram nedan visar kv-varde for positioner pa
forinstallningsverktyget och ljudkurvor for
15-30 dB(A) for insats monterad i radiator.
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