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The Warm Society

. belgiand “RADSON’, se infiintea-
Fl rm a 73 in 1965, debutand pe piata eu-
ropeana prin realizarea primelor tipuri de radiatoa-
re din otel.

Din 1980 preocuparile firmei se concentreaza asu-
pra productiei de inaltd performanta a radiatoarelor
din otel special. In anul 1990, RADSON a aderat la
grupul multinational RETTIG ICC GROUP, lider eu-
ropean de necontestat in productia de radiatoare.

De retinut, RETTIG ICC GROUP, care are o ci-
fra de afaceri de aprox. 594 milioane Euro, dispune
de unitati de productie in multe state europene, de
exemplu: Ungaria, Austria, Irlanda, Franta, Germa-
nia, Polonia, Suedia, Finlanda, Cehia, fiind principa-
lul producdtor de radiatoare din Europa. Efectuand
aproximativ o treime din vanzarile totale ale depar-
tamentului“sisteme de incdlzire’, radiatorul RADSON
se situeaza in top in cadrul Rettig Belgia.

Avand un export dinamic, in plind dezvoltare si
animatd de obiective dirijate cdtre investitia perma-
nentd in productie, calitate, eficienta si marketing,
firma RETTIG BELGIA s-a impus pe piatd cu produ-
se marcate de trei superlative definitorii: EFICIENT,
USOR ADAPTABIL, DESIGN AGREABIL.

Pentru a ilustra mai bine imaginea modernului ra-
diator RADSON, vd prezentam succint etapele evolu-
tiei in performantd si calitate a acestui produs.

Inceputul radiatoarelor din otel a fost marcat de
existenta unui produs realizat exclusiv dintr-un pa-
nou incalzitor.

Aparitia tipului R-75 a insemnat introducerea pen-
tru prima datd a aripioarelor convective, acestea fiind
sudate la fnceput pe canalele reci ale panoului fron-
tal. Rezultatul: o crestere cu 50% a emisiei calorice.

Odatd cu aparitia tipului SUPER 2, radiatorul Rad-
son a fost lansat principiul 2 pe 1, realizat prin suda-
rea a doud aripioare convective pe un singur canal
cald (cel prin care circula agentul termic), facand ast-
fel posibila obtinerea unui plus de emisie caloricd cu
incd 30%, fata de modelul precedent.

In prezent, radiatorul SUPER 3 este realizat prin-
tr-o asamblare sudatd a aripioarelor convective cu
dimensiuni majorate, pe o placd interioara laminata,
cunoscutd sub denumirea de placa “B"

Acest ultim rezultat al cercetdtorilor belgieni a
avut ca efect cresterea cu incd 9% a emisiei calorice.

Se poate observa ca, pornind de la primul model
realizat cu 44 de ani in urmd, firma Rettig Belgia a ob-
tinut pentru radiatorul Radson mai mult decat dublul
emisiei calorice de la aceeasi dimensiune de radiator,
trecand astfel in fruntea producatorilor de astfel de
echipamente, in ceea ce priveste calitatea si eficienta.

RADSON,

fratele belgian al lui PURMO

Emisia cu totul exceptionald a acestui tip de radia-
tor a fost mdsuratd, confirmata si atestata de catre la-
boratoare recunoscute pe plan european, fiind inclu-
se in standardele EN 442 si DIN 55900.

Procesul de productie:
(Ca fabricant, RETTIG BELGIA actioneaza constant
pentru mentinerea unui inalt nivel de calitate. Zilnic
RETTIG este gazda unor vizitatori din toatd lumea,
sositi aici pentru a se convinge de calitatea ireprosa-
bila a procesului de productie.

In cele ce urmeaza vom descrie in amanunt fazele
realizdrii radiatoarelor tip RADSON:

1.Presarea:

Tabla de otel de 1,25 mm, laminatd la rece, este li-
vratd in colaci si introdusa in linia de fabricatie au-
tomat, fiind monitorizatd permanent grosimea si ca-
litatea acesteia. Presarea si stantarea panourilor cu
profil continuu tip RADSON, se face cu prese de 650
t controlate si monitorizate de un sistem computeri-
zat, care asigurd ghidarea si centrarea precisd a pa-
nourilor, precum si verificarea individuala a calitdtii
si formei indoirii.

2.Sudarea:

Panourile A si B sunt asamblate automat pe o masa
rotativd, efectudndu-se mai intai sudarea prin punc-
te, in siruri duble paralele. Apoi cele patru laturi ale
panoului se sudeaza pe o linie conveer in doud eta-
pe, respectiv longitudinal si transversal, sudare conti-
nua dubla-paraleld. Tot aici are loc si sudarea aripioa-
relor convective, cate doud pe fiecare element cald
(zona prin care circuld agentul termic), sudarea fiind
de tipul continud dubla-paraleld, realizandu-se astfel
un contact intim intre suprafetele asamblate si asigu-
randu-se un transfer optim de caldura in functionare.
La radiatoarele tip RADSON INTEGRA, racordurile si
ventilul sunt montate automat si sudate odata cu ra-
diatorul. Ranforsdrile, aceste armdturi de rigidizare,
necesare consoliddrii panourilor incdlzitoare, diferite
ca numdr functie de lungimea radiatorului, sunt su-
date, de asemenea, odatd cu radiatorul.

3.Testarea

Fiecare radiator este testat automat la etansare prin
imersarea acestuia intr-o baie de testare la presiune
inaltd. Aceasta verificare individuala strictd exclude
orice formd de defect de etanseitate in exploatare.
Sinu numai atat, dar si verificarea rezistentei la trac-
tiune a asambldrilor sudate, a asamblarii prin puncte,

precum si modul de sudare a aripioarelor convective
sunt testate prin sondaj prin metoda de incercare la
tractiune specifica Radson.

4.Tratamentul anticoroziv
Radiatoarele testate sunt depuse in zona de astep-
tare si apoi preluate automat de catre cele cinci li-
nii conveer tip KTL de ultima generatie, care lucrea-
za independent, cu o productivitate de prelucrare de
12.000 radiatoare pe zi. In aceste instalatii radiatoare-
le sunt degresate, fosfatate, pasivizate si spalate, ope-
ratii care fac parte din tratamentul pregétitor acope-
ririi de protectie de bazd. In continuare, radiatoarele
astfel pregdtite, trec automat printr-o baie de grund
anticoroziv in lungime de 45 m cuplatd la o sarcind
electrica (- ), ele fiind cuplate la o sarcind electrica
(+). Aceastd metoda, denumitd depunere prin pro-
cedeul de cataforeza, asigurd o depunere uniforma si
in profunzime a particulelor de grund, realizandu-se
astfel un nalt grad de protectie anticoroziva.
Sistemul de recuperare al acestei instalatii asigu-
ré ca grundul ce nu intra in reactie electrica de depu-
nere sa fie filtrat si returnat in instalatie, impiedicand
astfel depunerea neuniforma a sa pe suprafetele ra-
diatorului. Polimerizarea acestui strat anticoroziv de
baza, se face prin trecerea printr-un tunel de usca-
re la o temperaturd de 170°C, gazele de ardere ast-
fel generate fiind reincinerate la o temperaturd de
730°C, proces necesar pentru indepartarea noxelor




ce ar putea conduce la poluarea atmosferica. De al-
tfel, intreaga linie este echipatd cu un sistem com-
plex de purificare a aerului.

Dupd aceasta operatie urmeaza o noud testare de
profunzime a radiatoarelor, pentru depistarea oricarei
nerequli sau viciu privitor la protectia anticoroziva.

Acoperirea de suprafata se face cu o pulbere epo-
xi-poliestericd, depusd electrostatic cu ajutorul robo-
tilor industriali pentru vopsire, lucru ce face posibi-
|& depunerea si acoperirea tuturor suprafetelor, chiar
si a zonelor greu accesibile ale radiatorului. Datori-
ta acestui procedeu depunerea pulberii se face uni-
form, intr-o grosime de strat constanta. Polimeriza-
rea se face prin trecerea radiatoarelor prin tunele de
uscare la o temperatura de 170°C, rezultatul fiind un
excelent email, avand un inalt nivel de aderentd, o
mare rezistenta la socuri, umiditate si acizi, precum si
0 buna prezentd de culoare. Aceastd culoare poate fi
in varianta standard: alb RAL 9016 sau in oricare alta
culoare aleasd pe gustul clientului nostru.

In final variantele constructive Compact si Integra
au nevoie si de o alta operatie, aceea de executie si
montaj a grilei superioare si a ornamentelor laterale.
Acestea se executd din tabld de Tmm dublu-lamina-
ta, pentru cresterea rigiditdtii acestora. Ele sunt apoi
vopsite folosindu-se procedeul clasic: degresare, fos-
fatare, pasivizare, spalare, grunduire si emailare cu
pulbere poliester-epoxidica polimerizata la 130°C.

In final fiecarui radiator i se aplicd un numar de
identificare si autentificare a productiei.

5.Ambalarea

Fiecare radiator este ambalat cu un carton triplu, in-
velit apoi intr-o folie de protectie, RETTIG BELGIA fi-
ind singura firma care utilizeaza acest tip de ambalaj
protector, ce previne deteriorarea in timpul transpor-
tului, depozitarii si montajului.

Depozitarea radiatoarelor se face in conditii deo-
sebite, in cei 12.000 m? (mdrimea a doud terenuri de
fotbal) destinati depozitarii. Aceste depozite contin
mai mult de 125.000 de radiatoare, gata pentru livra-
rea oriunde in lume. Evidenta strictd a stocurilor, ma-
nagementul financiar, supravegherea si controlul pro-
ductiei, activitatile comerciale, planificarea logistica,
transportul si distributia sunt toate activitdti asistate
de calculator, utilizdndu-se softul BAAN. Filialele stra-
ine sunt incluse in retea prin intermediul Internetului.
Personalul din filiale, precum si clientii, pot utiliza siste-
mul Electronic. Data Interchange (EDI) pentru a accesa
terminalul firmei in vederea informarii si efectudrii de
comenzi. Acest sistem informational asigurd o livrare
prompta a oricarui tip de radiator.

Sortimente ale productiei de radiatoare:
Radiatoare tip panou

» INTEGRA — este radiatorul promovat in mod speci-
al pe piata romdneasca si are ca principald caracte-
risticd mascarea racordurilor, acestea fiind asezate
in partea de jos-spate a radiatorului, fdcand posibila
racordarea radiatorului prin pardoseald sau perete.
Prin intermediul celor sase racorduri filetate de 14",
radiatorul poate fi adaptat unor conexiuni univer-
sale compatibile cu capetele termostatice. Varian-
te constructive: 11, 21S, 22, 33.
INTEGRA-PARADA - radiator cu suprafata plana,
cu sistem de tevi si robinet termostatabil integrat.
Parada este caracterizat prin suprafata pland com-
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binatd cu panouri laterale drepte si o finisare atrac-
tiva a grilajului superior. Variante constructive : 11,
21S, 22551 33.

» INTEGRA RAMO - radiator cu racordare orizon-
tald mascata. Ramo are o suprafata plana fronta-
14 sectionata, cu panouri laterale drepte, cu sistem
de tevi si robinet termostatabil integrat. Variante
constructive: 11,215, 22 si 33.

» PLANORA - radiator cu racordare orizontald sau
verticala mascatd, a carui principald caracteristica
este prezenta panoului frontal neted (plan) exe-
cutat din tabla de 2mm, ceea ce il face mai atrac-
tiv din punct de vedere estetic, fiind o prezen-
ta discretd in ambientul dumneavoastra. Variante
constructive:11, 215, 22, 33.

» VERTICAL - radiator avand ca principala caracte-
risticd montajul vertical in spatii inguste (holuri,
bai) disponibil in variantele 10C, 20C, 21C si 22C
fara aripioare convective, cu puteri calorice emi-
tive de pana la 3400 W, avand racorduri verticale
cu posibilitatea racordarii in partea superioara sau
inferioard. Dimensiunile acestui radiator incep de
la 300mm la 750 mm ldtime cu indltimi intre 1500
mm si 2300 mm.

Radiatoare decorative

» KOS - radiator disponibil in varianta verticald sau
orizontald, cu panoul frontal plan, din tabla gal-
vanizatd. Radiatorul este dotat cu un rand de ari-
pioare convective. Varianta constructivd: pentru
modelul vertical 21 si 22, iar pentru cel orizontal
20,21 2255i33.

» FARO - radiator disponibil in varianta vertica-
& sau orizontald, ce prezintd doua pldci radiante,
dintre care una este echipatd cu aripioare convec-
tive. Ornamentele laterale sunt perforate. Varian-
ta constructiva 21.

» PAGO - radiator disponibil in varianta verticald sau
orizontald, cu tevi plate si colectoare triunghiula-
re. Variante constructive: simplu si dublu.

Radiatoare tip coloane

» DELTA - radiator tubular din otel, el rezista la o presiu-
ne de 10 bar.Variante constructive: 26 de indltimi de la
400 la 2000 mm, format din 2 pana la 4 coloane.

Radiatoare de baie

Radiatoarele de baie sunt de tipul spalier si au o di-
versitate mare de forme si marimi, iar anumite mo-
dele pot fi dotate cu rezistentd electricd pentru usca-
rea prosoapelor in perioada de vara.

Variante constructive: ELATO, APOLIMA, MUNA,
JAVA, MIORCA, FLORES, FLORES C, ANDROS CH, AN-
DROS M, SANTORINI, SANTORINI C, 10S si LINOSA.

Firma RETTIG BELGIA a reusit sa combine perfor-
manta tehnicd de inaltd tinutd, cu un rafinat simt al
design-ului si esteticului. Fiecare tip de radiator RAD-
SON este livrat intr-o gama larga de dimensiuni, in
asa fel incat sa raspunda eficient cerintelor oricarui
necesar de caldurd.

Proportia optima intre radiatie si convectie face
ca aceste radiatoare sa fie ideale pentru temperaturi
scazute ale agentului termic.

6. Montajul
Radiatoarele RADSON sunt de constructie simpld si per-
mit montajul cu usurintd. Astfel, atunci cand sunt utiliza-
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te consolele” L', radiatorul este fixat cu suportii in consola
in varianta standard. Sistemul “radsoclick” este o consola
excelent proiectatd care prezintd avantajul unui montaj
rapid cu ajutorul sistemului automat de inchidere (click).
Dacd nu este posibil montajul radiatorului pe perete, su-
portii de pardoseala ofera solutia ideald. Acestia sustin ra-
diatorul din partea de jos a acestuia pe niste console re-
glabile din metal, care se fixeaza perfect intre aripioarele
convective, Consola este prevdzuta cu protectie din plas-
ticin partea sa superioara. Radiatorul poate fi fixat si reglat
vertical cu ajutorul unui dispozitiv de reglare.

7. Marketing

Constient de necesitatea existentei unui suport real
pentru produsele sale, departamentul marketing
oferd o gama larga de informatii pentru produs: bro-
suri, prospecte, liste de preturi, pachete soft, toate
disponibile in limbi de circulatie internationald.

Din setul de avantaje ale radiatoarelor Radson amintim:
» marea emisie calorica pe m?, ceea ce permite ale-
gerea unui radiator mai mic si implicit o sensibila
economie de energie;
idealen sistemele cu agent termic la temperaturi scdzute,
datoritd balantei echilibrate intre radiatie si convectie;
protectia anticoroziva de exceptie, realizata prin fos-
fatare-pasivizare, grunduire cataforetica si vopsirea
in camp electrostatic, proceduri de inaltd tehnologie
folositd in industria constructiei de automobile;
» testarea individuala a radiatoarelor in conditii ce
depasesc cu mult conditiile reale de functionare;
ambalajul solid si sistemul de prindere al radiato-
rului, conceput astfel incat sa permita o instalare
rapidd si usoard;
certificatele de calitate internationale ce dove-
desc cd radiatoarele Radson, sunt fabricate in con-
formitate cu standardele EN ISO 9001 by TUV si
ISO 14001, BS EN 442, NT, NF, DIN 55900 etc;
» olargd paleta coloristica, ce se poate adapta celor
mai exigente si rafinate gusturi.
Floricica Govier
Manager General
G&M International
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